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PillAerator’
Magnetgelagerte Turhogeblase

150 kW und 300 kW
Volumenstrom bis 267 m3/min, 16.000 m3/h, Druckdifferenz 0,3 bis 1,3 bar

www.kaeser.com



Magnetgelagerte KAESER Turbogebléase

Hohe Leistung - Effiziente Prozessluft

Der PillAerator von KAESER ist ein direkt gekuppeltes, dlfrei verdichtendes Turbogebldse mit High-Speed-Motor und damit
energieeffizient, zuverldssig sowie flexibel im Einsatz. Das Turbolaufrad und die Motorwelle starten, stoppen und rotieren
verschleiB3- und schmiermittelfrei mittels Magnetlagerung. Diese zukunftsweisende Bauart der Turbogeblase kommt im Nie-
derdruck speziell bei groBen Volumenstrémen und damit Leistungen zum Einsatz, bei denen ein besonders groBer Wert auf
hohe Energieeffizienz und Prozessluftverfugbarkeit gelegt wird.
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Energieeffizient

Flr einen besonders hohen Wirkungsgrad sorgt die direkte Kraftlibertragung

zwischen Motor und Laufrad sowie die drehzahlgeregelte Steuerung des Volumen-
stroms. Dariber hinaus erlaubt die verschleiBfreie Magnetlagerung bei intermittierenden
Bellftungsprozessen einen nahezu unbegrenzten Start/Stop-Betrieb.

Zukunftsweisend

Ein ausgekliigeltes Kuhlkonzept — wie es auch moderne E-Fahrzeuge nutzen — kommt
zur Kuhlung von Motor und Frequenzumrichter zum Einsatz. Durch den geschlossenen
Wasserkuhlkreislauf sind beide Kernkomponenten vor Umwelteinflissen geschitzt und
deren Abwérme wird nutzbar gemacht.

Zuverlassig

Die intelligente Sensorik der Magnetlagerung sorgt fur die ideale Wellenlage. Kommt es
zu drastischen Druckwechseln oder Spannungsverlusten, fahrt die Maschine unabhan-
gig vom Stromnetz zum Eigenschutz kontrolliert herunter, sodass kein Schaden entste-
hen kann.

Gerausch- und pulsationsarm

Mit einem Schalldruckpegel von max. 76 dB(A) gehdrt der PillAerator mit zu den
leisesten Prozesslufterzeugern. Als Stromungsmaschinen erzeugen diese keinerlei
Druckpulsationen in den angeschlossenen Rohrleitungen.

Anschlussfertig

Die Turbogeblése sind fur die sofortige Inbetriebnahme mit
minimalem Installationsaufwand konzipiert. Der Ansaug-
luftfilter ist bereits integriert und die Zubehorteile fir deren
Montage vorkonfektioniert. Das verringert den Aufwand
bei der Verrohrung und der Installation von Liftungskana-
len - insbesondere bei Nutzung der bereits serienméBig
enthaltenen Option der Wasserkihlung.




Anwendungen - Flexibel und vielfaltig

BECKEN HEFE AIR KNIFE
BELUFTUNG FERMENTATION

h 4 ) 4 h 4

Lehensmittel- und

Pharmaindustrie Industrie

Wasserwirtschaft

» Bellftung, Flotation » Fermentieren, Dispergieren » Kuhlluft, Verbrennungsluft,
Rauchgasentschwefelung

— Immer die erste Wahl fiir eine effiziente und zuver-
Effizient lissige Druckluftversorgung

Ob bei der Wasseraufbereitung, bei der Hefeherstellung,
. . bei Bioreaktoren, als Air-Knife bei der Produktion von
Z“verlassm Stahlbandern oder der Flotation — die Turbogeblase von
KAESER Uberzeugen durch Zuverlassigkeit, Effizienz und

auBerst geringem Wartungsaufwand. Durch ihre absolute
Olfreiheit eignen sie sich auch fiir sensible Prozesse — wie

Waﬂllllgsarm zum Beispiel in der Lebensmittelindustrie.

Collage nutzt Bilder von: © Valenty, navintar, industrieblick - stock.adobe.com



Die Technologie des Turhogehblases

Das Turbogeblase funktioniert nach dem Prinzip der dynamischen Verdichtung. Das Laufrad des radial wirkenden Turbover-

dichters beschleunigt die angesaugte Luft in Umfangsrichtung, erhéht die Stromungsgeschwindigkeit und damit die
Energie. Im nachfolgenden Diffusor wird ein Teil dieser Energie in die Erh6hung des statischen Drucks umgewandelt.
Wenige bewegte Bauteile erzeugen in dieser Strdmungsmaschine eine Druckerhdhung bei kontinuierlicher Durchstrémung.

© KEBA Industrial Automation Germany GmbH, Simone Schuldis - Fotolia

Abb.: Magnetgelagerter Motor mit aufgesetztem Laufrad

Der High-Speed-Motor
Zur direkten und verlustfreien Erzeugung von Laufrad- gen und obendrein eine nahezu unbegrenzte Wiederein-
drehzahlen bis 30000 min-', kommt ein hocheffizienter schalthaufigkeit zu ermdglichen.

Permanentmagnet-Synchron-Motor (PMSM) zum Einsatz.
Diesen zeichnet seine Bauweise als Spaltrohrmotor aus,
wodurch Stator und Magnetlagerung vor Umwelteinflissen
gekapselt sind - und das ohne verschleiBende Wellen-
abdichtung. Um eine effektive und kontrollierte Kiihlung
sicher zu stellen, ist der Motor ausschlieBlich wasserge-
kiihlt, was diesen zusatzlich vor Feinstaubeintrag schiitzt.

Die aktive Magnetlagerung erfasst und gleicht Auslen-
kungen sofort aus, um die Motorwelle in ihrem Rota-
tionsorbit zu halten. Das Magnetlagersteuergerat ist
gegen einen Ausfall des Stromnetzes Uber einen ge- :
neratorischen Motorbetrieb abgesichert. Bei unerwar-
teten, drastischen Druckschlagen sorgen Fanglager
zur weiteren Absicherung der Motorwelle, damit

Die Motorwelle ist magnetgelagert, um die hohen Dreh- | diese unbeschadet und kontrolliert stillgesetzt

zahlen beriihrungslos und damit verschleiBfrei zu erzeu- werden kann. .



Was macht das KAESER Turhogeblase
PillAerator’ so hesonders?

Gegeniber Turbogeblasen mit aus der Luftfahrt stammender Luftlagertechnologie, setzt KAESER mit der smarten Magnet-
lagerung auf Raumfahrttechnologie, bei der es kompromisslos auf langjahrige Verfligbarkeit ankommt — wie es von Maschi-

nen speziell in der Wasserwirtschaft erwartet wird.

Auch im Vergleich zu anderen magnetgelagerten Geblésen bietet der PillAerator auBergewdhnliche Vorzige.

KW/ (m3/min)

(m3/min)

Effizienz und Regelbereich

Durch verschiedene Laufradversionen (L, M, H) ist eine ef-
fiziente Abdeckung des je nach Anwendung erforderlichen
Leistungs- und Druckbereichs méglich. Wie im Diagramm
dargestellt, gelingt es dadurch den Leistungsverbrauch
Uber dem Volumenstrom auf ein Minimum zu senken
(gelbe Linie). Die mittels aufwéndiger Strémungssimu-
lationen ausgefeilte Aerodynamik fiihrt zu einen breiten
Regelbereich des Volumenstroms.

Kiihlkonzept

Wie bei modernen E-Fahrzeugen sind Motor und Fre-
quenzumformer wassergekihlt und damit auBenluftun-
abhangig gekapselt. Die Rickkihlung des Wassers kann
sowohl mit Umgebungsluft als auch mit einem externen
Sekundarwasserkreislauf erfolgen. Die im Kihlfluid enthal-
tene Warme kann dadurch zurlickgewonnen werden.



Die Turboeinheit - das Herzstiick

Das kompakte Herzstlick bilden das Laufrad und das Gehause des Turbogeblases, der
direkt gekuppelte Motor sowie die Einlaufdlise und das Abblaseventil. Ebenso leicht
zuganglich ist das Ruickkihlsystem fir das Kihlwasser des Motors und Frequenzum-
formers, bestehend aus Luft/Wasser und Wasser/Wasser Warmetauscher, Zirkulations-
pumpe und Stellventil.

Um auch am Lufteintritt eine mdglichst niedrige Gerduschemission zu erzielen, saugt
das Turbogebléase durch einen integrierten Schallddmpfer und Filter an.

Dynamischer Antrieb

Auf die Welle des schlanken Rotors ist das aus Luft-
fahrt-Aluminium-Legierung bestehende Turbolaufrad
direkt aufgesetzt. Der Motor erlaubt so nicht nur hohe
Drehzahlen, sondern auch eine hohe Regeldynamik.
20000 min-1 werden beispielsweise in 5 Sekunden
erreicht.

Bild: © KEBA Industrial Automation Germany GmbH

Intelligente Magnetlagerung Gooler Motor

Die von KAESER eingesetzten Magnetlager stellen eine Das auBenluftunabhangige Kiihlkonzept und dessen
Besonderheit dar. Diese sind durch einen permanent- Bauweise als Spaltrohrmotor sorgen nicht nur fiir eine
magnetischen Anteil vorgespannt, wodurch ihr aktiver, konstante Kiihlung, sondern auch fiir eine Kapselung vor
elektromagnetischer Anteil entlastet wird. Dies flihrt zu Umwelteinfliissen. Dadurch kann auf eine verschleiBende
niedrigeren Wicklungsstromen und somit zu weniger War- Dichtung zwischen Geblasestufe und Motorwelle verzich-

meentwicklung. tet werden.



Abb.: Mechanischer Aufbau der Maschine

Echter Volumenstrom

Beim KAESER PillAerator wird der Volumenstrom am
Eintritt der Maschine in Echtzeit gemessen. Hierzu ist
der Lufteinlauf als DUse gestaltet, die mit entsprechender
Druck- und Temperatursensorik besttckt ist. Hierdurch
wird die Erzeugung des gewlinschten Volumenstroms
genauer.

Sicher sauber

Der Ansaudfilter fangt vorgelagerte Effekte wie Filterdurch-
briiche und verschmutzte Ansaugluftkanale zuverldssig
ab. Dabei wird die Prozessluft sowohl beim Ansaugen

aus der Umgebung als auch beim Ansaugen aus Kanalen
gefiltert. Um niedrige Life-Cycle-Cost zu gewahrleisten,
wurden alle Filter als schnell und einfach wechselbare
Einsétze konzipiert.



Zukunftsweisendes Kithlkonzept

Kiihlen und Abwirme nutzen

In einem geschlossenen Kreislauf zirkuliert eine Pumpe das Kuhlfluid durch den Motor und Frequenzumformer sowie Was-
ser/Luft- und Wasser/Wasser-Wéarmetauscher. Bis zu einer gewissen Umgebungstemperatur kann automatisch oder Gber
direkte Ansteuerung gewahlt werden, ob Luft oder externes Kiihlwasser das primare Kiihimedium sein sollen. Fiir hdhere
Umgebungstemperaturen oder zum Zweck der Warmerlickgewinnung ist Wasser die optimale Wahl.

Wasser/Luft-Warmetauscher

Der Betrieb des Lufters am Wéarmetauscher erfolgt in Ab-
hangigkeit der klimatischen Umgebungsbedingungen und
des Kiihlbedarfs automatisch. Die Steuerung entscheidet
auch, ab wann ggf. zusétzlich der Wasser/Wasser-War-
metauscher unterstiitzend zugeschaltet wird. Welches das
primare Kuhlsystem sein soll, ist darliber hinaus wahlbar.

Kithisystem

Magnetgelagerter Motor, wassergekuhlt

Wassergekuhlter Frequenzumrichter

Regelbarer Wasser/Luft-Wéarmetauscher
Wasser/Wasser-Wérmetauscher

Wartungsfreie Umwalzpumpe

Kuhlwasserzu- und Ablauf mit méglicher Abwarmenutzung

o o~ w2

Wasser/Wasser-Warmetauscher

Dieser Warmetauscher wirkt bei hohen Umgebungstem-
peraturen unterstiitzend oder auch wahlweise als primares
Kuhlsystem. Fur einen maximalen Warmetbergang ist
dieser als Hybrid-Warmetauscher ausgefihrt, um auch im
Falle einer Warmertckgewinnung die Abwéarme von Motor
und Frequenzumrichter bestmdglich zu Ubertragen.



Nutzung der Abwarme

Geld sparen durch Warmeruckgewinnung

Die Konzeption des Kuhlkreislaufs kommt heutzutage auch bei modernen Elektrofahrzeugen zum Einsatz. Denn diese
schiitzt die Kernkomponenten, sorgt fir deren effektive Kiihlung und lasst Abwérme nutzbar werden. In einem geschlos-
senen Kreislauf zirkuliert Kihlfluid durch Motor und Frequenzumrichter, sowie Wasser/Luft- und Wasser/Wasser-War-
metauscher. Bei héheren Umgebungstemperaturen oder mit dem Ziel der Warmeriickgewinnung ist Wasser das priméare

Kahimittel.

Die Wahl des Kiihimodus bedeutet: Modus priméres Kuhl-
mittel Luft = direkte Raumbeheizung durch Warmluftstrom.
Primarkihlung Wasser = Warmedibertragung per Medium
Wasser mit Temperaturen bis ca. 40°C.

Vorteil: Die Warme aus dem Antriebsstrang ist grundsatz-
lich immer verfugbar — mit gleichem Temperaturniveau,
unabhéngig von der Saison (im Gegensatz zu Warmetau-
schern in der Druckleitung).

Direkt nutzbhare Wirme - konkret!

Im Durchschnitt entstehen bei modernen Turbogeblasen
im Antriebsstrang, bestehend aus Motor und dessen
Steuertechnik, ca. 6% Warmeleistung. Bei guter Nutzung
der Maschine bedeutet dies bei mittelgroBen Turbogebla-
sen (150 kW Serie) zwischen 6 und 12 kW und bei groBen
Turbogeblasen (300 kW Serie) 15 bis 20 kW.

Multipliziert mit der Anzahl der sich in Betrieb befindlichen
Geblésen, ergibt sich eine beeindruckende Zahl an direkt
nutzbarer Warmeleistung.

Mogliche Warmenutzung:

*  Nutzbar fur Prozess: Beheizung Biologie bzw. Biore-
aktoren, Schlammkonditionierung und -trocknung

*  Nutzbar fir Gebaude: Niedertemperatur-Flachenhei-
zung bzw. Unterstutzung Heizkreislauf, Einspeisung
in Warmepumpe fir die Erzielung eines héheren
Temperaturniveaus (Brauchwasser 0.A.).

Aquivalenz zu hekannten Energietragern und CO, Emission

Allein die Abwarme der Antriebsstrange dreier Turbogeblése (je 160 kW Leistungsaufnahme) entspricht je nach Auslastung
einem Heizwert von 15.000 bis 25.000 Litern Heiz6l pro Jahr. Daraus ergibt sich eine Emission von 44 bis 73 Tonnen CO,,.

Bei der 300 kW Serie bedeutet das die doppelte Menge!

Maschine
Antriebsleistung

ca. 6%

Prozess
Warmeleistung

Collage nutzt Bild: © jokatoons - stock.adobe.com
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Die Bedeutung des Kiihimittels fur

matisierung

* &3 vekiihiter Betrieb

Geblisestation im luftgekiihlten
Betrieb

Bei der Wahl des bevorzugten Kiihimittels
— Luft oder Wasser oder beides in Kombi-
nation — spielt die ganzheitliche Betrach-
tung der Anlagenplanung eine entschei-
dende Rolle.

Das gilt insbesondere fiir eine ausschlie-
lich luftgekihlte Turbostation mit Prozess-
luftansaugung aus Zuluftkanal und Zu- und
Abluftéffnungen fir die Maschinenraum-
beluftung. Je geringer die Temperaturdif-
ferenz zwischen auBerer Umgebung und
dem Inneren des Maschinenraums, desto
starker muss die Raumluftventilation sein,
was gerade bei Bestandsgebauden haufig
zu einer Herausforderung werden kann.

In diesem Fall bietet das Kithimedium Was-
ser eine attraktive Alternative.

die Raumkli-




TR
I

WASSER-

‘5 gekiihlter Betrieb

Gehlasestation im wassergekiihlten
Betrieb

Im wassergekuhlten Betrieb ist der Aufwand
zur Raumbeltiftung bzw. -kiihlung sowohl

in Punkto Zuluft- als auch Abluft geringer.
Eine Abluftleitung kann u.U. auch ganzlich
entfallen, da das Gros der Abwarme der
Maschine mittels Wasser aus dem Raum
abgefihrt werden kann. Hierzu reicht die
unterhalb der Druckrohrleitung dargestellte
Wasserverrohrung aus.

Da beim KAESER Turbogeblase das bevor-
zugte Kiihimedium umschaltbar ist, kann
warme Abluft im Winter beispielsweise zur
Raumbeheizung oder Vorwarmung der an-
gesaugten Prozessluft Giber Bypassklappen
genutzt werden.

11




Elektronik
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Bedienoberfliche (HMI)

Alle Leistungs- und Betriebszustande lassen sich auf dem
9” Color-Touch-Panel anzeigen. Mehr als 20 Sprachen
sind dabei wahlbar. Im Falle einer nicht vorhandenen
Fernsteuerung von der Leitwarte aus oder deren Stérung
kann die Maschine mit manueller Sollwertvorgabe (Volu-
menstrom, Druck oder externer ProzessgréBe) betrieben
werden.

Rechenzentrale

Uber die am HMI angebundene zentrale leistungsfahige
Recheneinheit werden alle weiteren Systeme, wie z.B. der
Frequenzumrichter koordiniert. Dadurch wird der Informa-
tionsfluss Uber das HMI und die speicherprogrammierbare
Steuerung gebliindelt.
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Abb.: Elemente Elektronikseite
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Frequenzumrichtung

Die notwendigen Drehzahlen des High-Speed-Motors
werden mit einem leistungsfahigen Frequenzumrichter
erzeugt, der den drehzahlvariablen Betrieb und damit

die stufenlose Anpassung des Volumenstroms an den
tats&chlichen Bedarf ermdglicht. Der geschlossene Kreis-
lauf der Wasserkihlung sorgt fir eine gleichbleibende
Leistungsfahigkeit des Frequenzumrichters.

SIS

)
L]

)
)
)
)
)
6) Kommutierungsdrossel
)
)
) Sinusfilter
0

Motor

)
11) Magnetlagerelektronik
v 12) Steuerung
@ 13) Bedientafel

Sicherheitskonzept

Im Falle des Stromnetzausfalls wird die Maschine kontrol-
liert in den Ruhezustand gefahren. Wahrenddessen erfolgt
die Stromversorgung fir das Magnetlagersteuergerat
generatorisch durch den Motor und Frequenzumrichter.
Hierdurch eriibrigen sich Batterie oder USV-Pakete und
deren Wartung.
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und unter Kontrolle

Drehzahl und Volumenstrom
Driicke und Temperaturen
Betriebs- und Wartungsstunden
System- und Zustandsdaten

Warn- und Stormeldungen

KKK AQ

Kommunikation

Betriebsdaten

Der Betriebspunkt wird in Echtzeit im Kennfeld des Turbo-
geblases dargestellt. Dadurch wird sofort die Auslastung
der Maschine und Abstand zu den Betriebsgrenzen
erkennbar. Meldungen werden am Bildschirm eingeblen-
det, auf Knopfdruck zugénglich und als Meldehistorie
archiviert. Relevante Prozessdaten und Meldungen wer-
den zusatzlich auf SD-Karte gespeichert und erlauben im
Bedarfsfall eine spatere Analyse.

Zustandsdaten

Die Hauptkomponenten des Turbogeblases sind klar

und eindeutig als R+I-Schema dargestellt, woraus deren
Betriebs- und Zustandsdaten sofort ablesbar sind. Dies
umfasst die von Prozessluft durchstrémten Komponenten,
die des Kiihlkreislaufs, des Motors (Position Rotor und
Temperatur Magnetlager) sowie des Frequenzumrichters
(Spannung, Strom und Temperatur).



Fernsteuerung von der Leitwarte

Zur Kommunikation bzw. Fernsteuerung Gber Datenbus-
anbindung stehen Modbus TCP, EtherNet/IP, Profinet und
Profibus DP mit jeweils umfangreichem Prozessabbild zur
Verfugung. Mit diesem werden auch zur Absicherung der
Ansteuerung die Betriebsgrenzen der Maschine kommu-
niziert. Alternativ kann die Maschine Uber analoge und
digitale Schnittstellen angesteuert werden.

=
k=]
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Maschinen-
ubergreifende
Steuerung

Fir den Anschluss von bis zu 10 Turbo-
geblasen ist eine Ubergeordnete Steue-
rung verfugbar. Im Betriebsmodus Volu-
menstromsteuerung oder Druckregelung
koordiniert diese den effizienten Betrieb der
einzelnen Maschinen im Verbund als auch
deren Schaltvorgange. Dariiber hinaus
liefert das Busprotokoll der Steuerung nicht
nur die aktuellen Prozessdaten, sondern
auch die Zustandsdaten der einzelnen
Maschinen an die Gibergeordnete Leitwarte.
Zur Kommunikation stehen PROFIBUS,
PROFINET, Modbus TCP und EtherNet/IP
zur Verfagung.
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Ihre Bedurfnisse - unsere Losungen

Klimaanlage Riickschlagklappe

Kompensator

——
——

Die Anbauteile sind passend fir DIN und ANSI Flansche erhaltlich, die Diffusoren auch in 90° Aus-
fihrung. Auf Wunsch sind auch Rohrleitungsschalldampfer lieferbar.

Klimatisierung Schaltschrank Stickstoffvarianten - Ausfiihrung Stickstoff

Die optionalen Klimagerate zur Schaltschrankkuhlung Zur Férderung des Inertgases Stickstoff, z.B. fiir Air Knife-
ermdglichen den Einsatz der Turbogeblase bis 45°C Anwendungen in der Stahlindustrie, ist eine spezielle

(300 kW Serie) und sogar 55°C (150 kW Serie) Um- Version des 150 kW Turbogebléses erhaltlich. Bei diesem
gebungstemperatur, solange auch der Antriebsstrang kann die saugseitige Prozessleitung direkt angeschlossen
ausreichend mit Kiihlwasser versorgt ist. Die Klimageréte werden. Gerade die hohe Rege|dynamik des Turbogeb|é_
sind thermisch gesteuert, die im Schaltschrank kiihlende ses wird bei dieser Anwendung geschitzt.

Luft ist von der Umgebung entkoppelt.

16



Systemlosungen von KAESER

Da Sie im Grunde keine Einzelkomponenten, sondern ein funktionierendes Gesamtsystem zur Lésung lhrer
industriellen Prozesse bendtigen, ist KAESER genau der richtige Partner flir Sie. Unsere Philosophie ist Gber die
Maschinen- und Steuertechnik hinaus eine ganzheitliche Lésung zu bieten, die zuverlassig und effizient funktio-
niert. Dies beginnt mit Planungskompetenz und setzt sich mit Kundennahe und Teileverfigbarkeit im Service fort,

um lhren Prozess sicher am Laufen zu halten.

Technologiekompetenz

Als Hersteller von Drehkolben-, Schrauben- und Turbo-
geblasen kann KAESER immer genau die richtige Techno-
logie fUr die unterschiedlichsten Anwendungen empfehlen.
Funktion und Effizienz setzen immer die richtige Abstim-
mung der Anforderung des Prozesses mit den Eigenschaf-
ten der Geblasetechnologie voraus.

Service/Aftersales

Keine Maschine ist 100% war-
tungsfrei. Um einen wichtigen
Prozess am Laufen zu halten, ist
ein leistungsféhiger Partner mit
dichtem Servicenetz notwendig.

T
T
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Fertigung

Die gréBtmdgliche Fertigungstiefe
der mechanischen und elektrischen
Komponenten im KAESER Werk
garantiert gleichbleibende Qualitat
und ein reibungsloses Zusam-
menspiel aller optimal aufeinander
abgestimmten Einzelteile.

“Made in Germany” steht flr groBte
Sorgfalt bei der Fertigung und der
Montage der Komponenten unter
Beachtung strenger Qualitatsregeln.
Dies umfasst nicht nur die Hard-
warekomponenten, sondern auch
die Software.

Qualititssicherung

Jedes Geblase wird vor der Ausliefe-
rung einem intensiven Werksprobe-
lauf unterzogen und Daten Uberprift,
dokumentiert sowie Kernkompo-
nenten serialisiert. Dadurch wird die
Funktionalitat sichergestellt und eine
Ruckverfolgbarkeit garantiert.




Druckdifferenz (mbar)
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Technische Daten

Volumenstrom ?
Gesamtanlage bei
Betriebsiberdruck

Zulassiger
Betriebs-
Uberdruck
m¥h

bar m3/min

HP 4000

Volumenstrom 7
Gesamtanlage bei
Betriebsuberdruck

1.000 - 5.300

Maximaler
Schalldruck-
pegel

dB(A)

Drehzahl:
30.000 min”*

MP 6000

1.300 - 6.800

Abmessungen BxTxH [mm]:
1800 x 1525 x 2125

LP 8000

Zulassiger
Betriebs-
Uberdruck

1§ |,
] e T e S Modell

bar

Drehzahl:
22.000 min”*

HP 9000

1.500 - 7.700

Anschluss Druckluft ***):
DN250/PN10

Maximaler
Schalldruck-
pegel

Volumenstrom ?
Gesamtanlage bei
Betriebsuberdruck

Volumenstrom 9
Gesamtanlage bei
Betriebsuberdruck
m3h

mdmin dB(A)

2.800-10.800

Abmessungen BxTxH [mm]:
2930 x 2125 x 2155

MP 12000

3.100 - 13.600

Anschluss Druckluft ***): LP 14000

DN400/PN10

4.400 - 15.800

*) Druckdifferenz und Volumenstrom Gesamtanlage nach ISO 5389:2005: absoluter Einlassdruck 1 bar (a), Kiihl- und Lufteinlasstemperatur 20 °C

)

***) Anschluss Druckluft (mit Anbau-Diffusor)

Leistungshereiche
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Abb.: Kennfelder Baureihe 150 kW

Schalldruckpegel nach ISO 2151 und der Grundnorm ISO 9614-2, Toleranz: + 3 dB (A) — in Abhéngigkeit des Betriebspunkts
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Auf der ganzen Welt zu Hause

Als einer der gr6Bten Kompressorenhersteller, Geblase- und
Druckluft-Systemanbieter ist KAESER KOMPRESSOREN
weltweit prasent:

In Uber 140 Landern gewahrleisten Niederlassungen und
Partnerfirmen, dass Anwender hochmoderne, effiziente
und zuverlassige Druckuftanlagen und Geblase nutzen
kénnen.

Erfahrene Fachberater und Ingenieure bieten umfassende
Beratung und entwickeln individuelle, energieeffiziente
Lésungen fiir alle Einsatzgebiete der Druckluft und
Geblase. Das globale Computer-Netzwerk der interna-
tionalen KAESER-Firmengruppe macht das Know-how
dieses Systemanbieters allen Kunden rund um den Erdball
zuganglich.

Die hochqualifizierte, global vernetzte Vertriebs- und
Service-Organisation sichert weltweit nicht nur optimale
Effizienz, sondern auch héchste Verfligbarkeit aller
KAESER Produkte und -Dienstleistungen.

A < KAESER KOMPRESSOREN SE
f = | amium System 96410 Coburg — Postfach 2143 — GERMANY — Telefon 09561 640-0 — Fax 09561 640-130

S | DIN EN ISO 9001:2015/

1a001:205 www.kaeser.com — E-Mail: produktinfo@kaeser.com — Kostenlose Service-Nummer: 08000 523737
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