KAESER
KOMPRESSOREN

Nachverdichter

Serie CN C
Volumenstrom 0,8 bis 8,0 m3/min — Nennleistung Antriebsmotor 7,5 bis 22 kW

Vordruck 3 bis 13 bar — Enddruck 10 bis 45 bar

www.kaeser.com



Nachverdichter

Leistungsstark, kompakt und gerduscharm — CN C Nachverdichter von KAESER gehen bei Leistung, Zuverlassigkeit und
Energieeffizienz keine Kompromisse ein. Die innovativen Komplettanlagen sind gefragt, wenn aus produktionstechnischen
Griinden Druckluft mit héherem Druck als dem Netzdruck erforderlich ist. Dabei haben es die kompakten Komplettsysteme
im wahrsten Sinn des Wortes in sich: Das durchdachte und véllig neu konzipierte Anlagendesign bietet neben einer opti-
mierten Kihlluftflhrung auch einen einfacheren Zugang bei Wartungs- und Servicearbeiten.

Die neuen Nachverdichter-Anlagen sind dartber hinaus perfekt mit ihren ,Zulieferern“ vernetzbar und damit voll Indus-
trie-4.0-kompatibel. Das macht die CN C Nachverdichter ideal fiir PET-Flaschenerzeugung, Prozessluftanwendungen,
Stickstofferzeugung sowie Bereitstellung von Hochdruck fiir Prifstande.

Energieeffizient

Die serienmaBigen Premium-Efficiency-Antriebsmotoren
(IE3) mit hohem Wirkungsgrad tragen ebenso zu wirt-
schaftlicher Energienutzung bei wie die zur Temperaturbe-
grenzung grofBziigig dimensionierten Radiallifter.

Servicefreundlich

Alle wartungsrelevanten Komponenten, wie etwa Zylinder
und Entliftungsventile, Filter, Kondensatabscheider, Ol-
ablass- und Einfalléffnungen sind durch groBe Wartungs-
tiren schnell zu erreichen. Das abnehmbare Steckfeld auf
der Kihlerseite ermdglicht einfachen Riemenwechsel und
Zuganglichkeit zum Kiihler.

»Plug & Work“-Komplettanlage

Das gibt es in Sachen Nachverdichter so nur bei
KAESER: Alle betriebsrelevanten Komponenten sind ab
Werk enthalten und fiir die jeweilige Anwendung betriebs-
fertig konfiguriert.

Integrativ

Nachverdichter der Serie CN C sind perfekte Teamplayer
fur jede Druckluftstation: Luftgekihlt stehen sie von Haus
aus mit maximal 45 °C Umgebungstemperatur ihren
Schrauben-“Kollegen® in nichts nach. Dies gilt genauso
fur die Vernetzbarkeit: Die Anlagensteuerung

SIGMA CONTROL 2 gewéhrleistet volle Konnektivitat
sowohl in der Station als auch mit der Gbergreifenden
Verbundsteuerung SIGMA AIR MANAGER 4.0 und in
Folge auch mit Industrie-4.0-Umgebungen.

Rundum sicher

Die integrierte Steuerung SIGMA CONTROL 2 Uiberwacht
Vordruck und Enddruck, Verdichtungsendtemperatur

der einzelnen Zylinder, Motorwicklungstemperatur des
Antriebsmotors, Oldruck und Olstand sowie Druckluft-Aus-
trittstemperatur.

GroBe Leistung auf kleinstem Raum

KAESER-Nachverdichter CN C liefern punktgenau
Extra-Druck bei sehr niedrigem Platzbedarf — ndmlich
auf 1,9 m2 statt bisher auf 3,2 m? Stellflache verglichen
mit dem Vorgéngermodell. Und sofort startklar sind sie
als Komplettanlagen obendrein: Also aufstellen, an-
schlieBen, loslegen!

Abb.: CN 22 C mit einseitiger Wandaufstellung



Kompakt und zuganglich







SIGMA CONTROL 2

Ausgelegt fiir Nachverdichter

Die Kompressorsteuerung SIGMA CONTROL 2 auf Industrie-PC-Basis arbeitet mit einer eigens fiir Nachverdichter entwi-
ckelten Software-Variante und gewahrleistet so jederzeit zuverlassigen und wirtschaftlichen Betrieb. Zudem bietet die interne
Kompressorsteuerung neue, multiple Uberwachungs- und Steuerungsméglichkeiten mit vielen Schnittstellen — auch zu
Ubergeordneten Verbundsteuerungen wie dem SIGMA AIR MANAGER 4.0.

Betriebsdatenspeicher und Wehserver

SIGMA CONTROL 2 speichert bis zu 1.000 Meldungen

in der Historie und die Betriebsdaten Uber ein Jahr. Das
vereinfacht die Diagnose fiir punktgenaue Wartungs- und
Servicearbeiten. Zudem ermdglicht der integrierte Webser-
ver, Betriebsdaten, Wartungs- und Stérmeldungen ohne
Spezialsoftware im Browser auf jedem PC anzuzeigen.

o\
\ RFID

SIGMA CONTROL 2

Fiir lhre Sicherheit

Dank RFID-Funktionalitét diirfen ausschlieBlich Zugangs-
berechtigte — wie beispielsweise entsprechend ausgebil-
dete KAESER-Servicepartner — den Nachverdichter mit
der SIGMA CONTROL 2 einstellen und warten. Hersteller-
seitige Passworter sind nicht erforderlich.
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Intelligent und sicher steuern

SIGMA CONTROL 2 steht fir effizientes Steuern und
Kontrollieren des Kompressorbetriebs. Fir effiziente Kom-
munikation und hohe Sicherheit sorgen das klare Display
und der RFID-Leser. Variable Schnittstellen bieten hohe
Flexibilitdt, und der SD-Kartenslot erleichtert Updates der
hier speziell fir Booster abgestimmten Software.

60-80 °C

Prizise Temperaturfiihler

Im Rahmen des umfassenden Maschinenmanagements
Uberwacht SIGMA CONTROL 2 auch sensible Tempe-
raturen zum Beispiel die des Antriebsmotors. Dessen
Wicklungstemperatur wird durch einen hoch préazisen
Platin-Temperatursensor erfasst.



Bis ins Detail durchdacht

Einfach servicefreundlich.

Wirksamer Druckluftnachkiihler

Der nicht druckentlastete Druckluft-Nachkulhler sorgt fur
kurze Schaltzyklen im Teillastbetrieb und spart dadurch
Energie. Durch die groBen Aluminium-Kahlflachen wird die
Druckluft-Austrittstemperatur nahezu auf Umgebungstem-
peratur abgesenkt.

Einfach servicefreundlich

So wie der von vorn zu wechselnde Luftfilter sind auch alle
anderen Wartungsteile leicht zu erreichen. Die auf diese
Weise vereinfachten und damit beschleunigten War-
tungs- und Servicearbeiten senken die Betriebskosten und
steigern die Verflgbarkeit.



Umfangreiche Sensorik

Die umfangreiche Ausstattung mit Sensoren und Schalt-
kontakten zum Uberwachen von Driicken, Temperaturen,
Oldruck und Olstand sichert zuverlassigen Boosterbetrieb
und ermdglicht mittels SIGMA CONTROL 2 Fernlberwa-
chung und Visualisierung der Betriebszustédnde und aller
erfassten Daten.

Antriebsmotor von auBien ahschmierbar

Das erforderliche Abschmieren des Kompressor-Antriebs-
motors bei laufender Anlage ist bei CN C Nachverdichtern
ohne Gefahr fir das Servicepersonal von auBen mdglich.



Individuell

Optionale Ausstattungen

Jeder Nachverdichter der Serie CN C l&sst sich exakt an die Anforderungssituation im Betrieb anpassen. So kénnen die
Anlagen fir jede Anwendung ausgestattet werden — egal, ob fur die PET-Flaschenerzeugung, Prozessluftanwendungen, die
Stickstofferzeugung sowie die Bereitstellung von Hochdruck fiir Prifstande.

Effiziente Stickstoffverdichtung Verschraubbare Maschinenfiiie

CN C Nachverdichter zum Verdichten von Stickstoff (N.) CN-Anlagen, die auf Rahmen, oder Gestellen bzw. in Con-
sind gegen Fremdlufteintritt gesichert und mit zusétzlicher tainern installiert werden, lassen sich fir jederzeit absolut
Sensorik ausgestattet. Wirkungsvolle Druckabsenkung im sicheren Halt aufstellungsgerecht mit individuell konfigu-
Leerlauf spart Energie bei gleichzeitig hoher Stickstoffqua- rierbaren MaschinenfiiBen ausristen.

litat.

Sicher und sauber - Olauffangwanne Elektronischer Kondensatableiter ECO-DRAIN

Zum Schutz gegen Verunreinigung des Untergrundes sind Der integrierte Ableiter sorgt dafiir, dass das Kondensat
Olauffangwannen oft unverzichtbar. Die Notwendigkeit zuverléssig abgeleitet wird. Uber den potentialfreien Kon-
von Olauffangwannen wird durch das Wasserhaushalts- takt wird dieser Uber die SIGMA CONTROL 2 Uberwacht.
gesetz (WHG) und der dazu erlassenen Verordnung Uber Dies erhoéht die Betriebssicherheit.

Anlagen zum Umgang mit wassergefahrdenden Stoffen
(AwSV) bestimmt.
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Warmeriickgewinnung

Die hohe Schule des Energiesparens

Nachverdichter von KAESER eignen sich als Komplettanlagen hervorragend zur Warmeriickgewinnung. Insbesondere die
direkte Nutzung der Abwéarme Uber ein Abluftkanalsystem erschlieBt das hohe Wiederverwertungspotential von 96 Prozent
der eingesetzten Energie. Das Nutzen der Kompressorabwérme senkt die Aufwendungen jedes Unternehmens fr

Lherkdmmliche® Heiz- und Warmwasserbereitung.

bis zu
(@)
6%
als Warme nutzbar

Abwirmenutzung lohnt sich

Ein Kompressor wandelt die ihm zugeflhrte elektrische
Antriebsenergie zu 100 Prozent in Warmeenergie um.
Davon stehen bis zu 96 Prozent zur Warmerlckgewinnung
bereit. Das kann zum Beispiel bei einem Neubau die
komplette Hallenheizung ersparen.

Effiziente Abkiihlung

Aufgrund der effizienten Abkihlung der Druckluft im Alu-
minium-Nachkihler steht mehr Abwarme zur Warmluftnut-
zung zur Verfugung. Dies schont zudem die nachgeschal-
teten Aufbereitungskomponenten und sorgt fiir sicheren
Betrieb.

Der direkte Weg

Heizen leicht gemacht: Die Abwéarme luftgekihlter
Kompressoren ,auffangen” und (ber klappengesteuerte
Luftkanale an die zu erwarmenden Orte leiten. Das senkt
im Winter und in den Ubergangszeiten die Heizkosten.

Starker Liifter

Die hohe Restpressung des Abluft-Lifters ermdglicht das
Ableiten der Warmluft zu den Verbrauchsstellen auch
durch lange Kanéle, ohne dass Stiitz-Ventilatoren mit
zusatzlichen Energieaufwand erforderlich waren.

11
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Druckluftstationen mit Nachverdichter

Optimal angepasste, ganzheitliche Losungen

Jede dauerhaft energieeffiziente und zuverlassige Druck- abgestimmte Zusammenspiel, wie es erfolgreich nur von
luftversorgung ist mehr als die Summe ihrer Kompres- einem echten Systemanbieter zu gewahrleisten ist.
soren und Druckluftaufbereitungskomponenten. Essentiell Die Druckluftfachleute von KAESER KOMPRESSOREN
ist das exakt auf die jeweiligen Anforderungen planen aufgrund jahrzehntelanger Erfahrung auch Ihre

Abb.: Druckluftstation - Nieder- und Hochdruck



Druckluftversorgung fir Nieder- und Hochdruckanwen-
dungen mit anerkannt hochwertigen Produkten als ganz-
heitliche Lésung. Ihr Vorteil: Sie bekommen getreu dem
KAESER-Motto ,Mehr Druckluft mit weniger Energie*.
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Cleverer ,Temperaturhaushalt*

Optimierte Kuhlluftfiihrung

Der ausschlieBlich tiber Offnungen in der rechten Ge- Beruhrung und kann ihre Wirkung voll entfalten. Das halt
hdusewand angesaugte Kuhlluftstrom wird in der Anlage die thermische Belastung niedrig: Energieaufwandige
fir Kompressorblock, Antriebsmotor und Schaltschrank separate Leerlaufkihlung ist nur unter Extrembedin-
getrennt gefuhrt und durch die Abluftéffnung im Gehau- gungen erforderlich.

sedeckel gesammelt nach oben ausgeblasen — folglich
kommt kiihle Ansaugluft nicht mit erwérmter Abluft in

= Kihlluft-Eintritt: Nachkhler und Kompressorkiihlung Kuhlluft-Austritt

KAESER PET AIR

Dieses Nachverdichter-Komplett-System vereinigt Blas-
und Steuerlufterzeugung in einer betriebsfertigen Anlage.
Schraubenkompressor, Blasluft-Nachverdichter, Steuerung
und Druckluft-Aufbereitung sind betriebsfertig auf einem
Grundrahmen installiert. SIGMA PET AIR gibt es fur
Volumenstréme bis zu 46,2 m3/min und mit Blasluft bis zu
45 bar. Und das alles mit KAESER-typischer Zuverlassig-
keit, Wirtschaftlichkeit und Druckluftqualitat.

14




Betriebsbereite Fertigmodule

Die neue Komplettiosung

Nachverdichter der Serie CN C kommen vollstéandig be- KAESER somit der erste Hersteller, der solch anwen-
triebsbereit und exakt auf den ,Zulieferkompressor” abge- derfreundliche Komplettlésungen unter dem Dach eines
stimmt zur Auslieferung. Dank der angepassten Steuerung kompakten Gehauses anbietet.

SIGMA CONTROL 2 sind sie sowohl anschlussfertig

als auch eigenliiberwacht, was den Installationsaufwand

enorm minimiert. Auf dem Gebiet der Nachverdichter ist

Lufter mit
hoher Restpressung

wirksamer
Druckluftnachkiihler

Steuerung
SIGMA CONTROL 2

integrierte

] ' Schallddmm-
Sensorik

i haube

-' — -
Abb.: Nachverdichter Serie CN C

Alle Service-Arbeiten von Plug and Work
einer Seite aus zugénglich
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Ausstattung

Gesamtanlage

Betriebsbereit, vollautomatisch, schallgedampft, schwin-
gungsisoliert, automatische Riemennachspannung; nied-
rige Drehzahlen fur lange Lebensdauer und gleichbleibend
hohen Wirkungsgrad; Verkleidungsteile pulverbeschichtet;
einsetzbar bei Umgebungstemperaturen bis +45 °C;
servicefreundlicher Aufbau: Motorlager Antriebsmotor von
auBen nachschmierbar; Hochwertige Materialien, robuste
Konstruktion, gewissenhafte Montage und Probelauf.

Olkreislauf

Die eingebaute Olpumpe wird iiber die Kurbelwelle des
Kompressorblocks angetrieben. Durch die Druckumlauf-
schmierung mit eingebautem Olfilter wird die Olversorgung
liickenlos sichergestellt. Kontinuierliches Uberwachen

des Oldrucks und des Olstands sorgen fiir zuverlassigen
Betrieb.

Ausfithrung Stickstoff (Option)

Im Teillastbetrieb wird durch die spezielle Bypassregelung
sichergestellt, dass keine Umgebungsluft eindringen kann.
Es muss darauf geachtet werden, dass nur trockener
Stickstoff (max. 20 % relative Feuchte) angesaugt wird.

Bei der CN C-Baureihe wird durch ein geregeltes Ansteu-
ern der Ventile der Leerlaufdruck und die Leerlaufleistung
weiter abgesenkt. Die zusatzliche Sensorik sorgt fiir erwei-
terte Betriebssicherheit.

Elektrische Komponenten

Premium-Efficiency-Antriebsmotor IE3 mit Pt-100-Wick-
lungstemperaturfihler zur Motoriberwachung, separater
Radialltifter mit hoher Restpressung, Schaltschrank IP 54,
automatische Stern-Dreieck-Schiitz-Kombination, Uber-
lastrelais, Steuertransformator, Sensoren fiir Vor- und
Enddruck, Pt-100 Fahler fir die Verdichtungsendtempera-
tur der einzelnen Zylinder und der Druckluftaustrittstempe-
ratur, Oldrucksensor und Niveauschalter fiir den Olstand.

SIGMA CONTROL 2

LED in Ampelfarben zur Anzeige des Betriebszustands;
Klartext-Display, 30 Sprachen verfligbar, Soft-Touch-
Piktogramm-Tasten; vollautomatische Uberwachung und
Regelung; Schnittstellen: Ethernet; zusatzlich optionale
Kommunikationsmodule fir:

Profibus DP, Modbus, Profinet und Devicenet. Steckplatz
fir SD-Speicherkarte (im Standard mit 8 GB bestlickt)
for Datenaufzeichnung und Updates; RFID-Lesegerat,
Webserver - Graphische Darstellung der Mess- und
Betriebsdaten sowie Statusanzeige (Lastlauf, Leerlauf
und Stopp) und der Meldehistorie (Betriebs-, Warn- und
Stdérmeldungen).

SIGMA AIR MANAGER 4.0

Die weiterentwickelte adaptive 3-Dadaed-Regelung be-
rechnet vorausschauend eine Vielzahl von Mdglichkeiten
und wahlt dann immer die energieeffizienteste aus.

Die maschinenlibergreifende Steuerung SIGMA AIR
MANAGER 4.0 ist in der Lage, sowohl frequenzgeregelte
als auch nicht-frequenzgeregelte Nachverdichter so anzu-
steuern, dass jeweils ein Minimum an Energie verbraucht
wird und gleichzeitig stets der aktuelle Druckluftbedarf
optimal vorliegt. Der eingebaute Industrie-PC mit Mehr-
kernprozessor ermdglicht in Kombination mit der adaptiven
3-Dadvanced-Regelung diese Optimierung. Mit den SIGMA
NETWORK Busumsetzern (SBU) stehen samtliche Még-
lichkeiten zum Erfillen individueller Kundenwiinsche be-
reit. Die wahlweise mit digitalen und analogen Eingangs-
und Ausgangsmodulen und/oder SIGMA NETWORK Ports
bestlickten SBU erméglichen problemlos das Anzeigen
von Volumenstrom, Drucktaupunkt, Leistung oder Stérmel-
dungen.

Der SIGMA AIR MANAGER 4.0 stellt u.a. Langzeitdaten
fir Reporting, Controlling und Audits sowie fiir Energiema-
nagement ISO 50001 zur Verfligung.

(siehe Grafik rechte Seite)
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digitale Ausgabegerate wie z. B. Laptop Leitstand

KAESER CONNECT

FIOMA AR MANAGER 4.0

Kommunikationsmodul z. B. Modbus TCP

2
MODBUS TCP

SIGMA AIR MANAGER 4.0

KAESER SIGMA NETWORK

Steuerung SIGMA NETWORK
SIGMA CONTROL 2 Busumsetzer

Anbingung von Nachverdichtern Diverse Anbindungsmoglichkeiten von
mit SIGMA CONTROL 2 Aufbereitungskomponenten

Sichere Daten - sicherer Betrieb!
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Technische Daten

Ausfiihrung - luftgekiihlt (50 Hz)

Modell Vor- End- Volumen- | Nennleistung Drehzahl Anzahl Schall- Anschluss Abmessungen Masse
druck druck strom ) Antriebs- Kompressor- Kolben druck- Druckluft BxTxH
motor block pegel
Eintritt Austritt
bar bar m/min kW 1/min dB(A) V°Srg[t‘|‘gk e”sdg;:’gc"' mm kg
5 1,26
25 1250
CN7C 75 2 75 2 7 G1 G1 1210x1590x 1890 790
10 45 1,75 900
5 25 2,09 985
CN11C 75 2,47 11 795 2 73 G1 G1 1210x1590x 1890 920
10 ® 33 750
5 25 2,54 1235
CN15C 75 35 417 15 895 2 74 G1 G1 1210x1590x 1890 920
10 45 3,63 890
5 25 2,54
CN22C 75 35 3,68 22 1235 2 75 G1 G1 1210x1590x 1890 920
10 45 4,83

*) Volumenstrom Gesamtanlage nach ISO 1217 : 2009, Annex C: absoluter Einlassdruck 1 bar (a), Kihl- und Lufteinlasstemperatur 20 °C
**) Schalldruckpegel nach ISO 2151 und der Grundnorm ISO 9614-2, Toleranz: + 3 dB (A)

Ansichten

Modell CN 22 C




Funktionsweise

Ausfiihrung - luftgekihlt

1) Drucklufteintritt

2) Schmutzfanger Saugseite

3) Einlassventil

4) Luftfilter fUr Leerlaufregelung
5) Sammelrohr saugseitig

6) Kompressorblock

7) Kompressormotor

8) Keilriemen

9) Sammelrohr druckseitig

10)  Entlastungsventil

Rickschlagventil druckseitig

)
)
12)  Luftkthler (luftgekihlt)
) Druckluftaustritt

)

Laftermotor

Der Nachverdichter saugt die vorverdichtete Druckluft am
Drucklufteintritt (1) an.

Um den Kompressor vor Verunreinigungen zu schitzen,
reinigt ein eingebauter Schmutzfanger (2) die angesaugte
Druckluft.

Das Einlassventil (3) steuert die Luftzufuhr im Last-Leer-
lauf-Betrieb und schlieBt bei zu niedrigem Vordruck.

Uber das saugseitige Sammelrohr (5) gelangt die Luft
gleichméBig in die zwei Zylinder des Verdichterblocks.

Im Leerlaufbetrieb wird die Umgebungsluft tiber den auf
den dort installierten Luftfilter (4) angesaugt.

Der Kompressorblock (6) ist das Herzstlick des Nachver-
dichters und besteht aus Kurbelgeh&use, Kurbelwelle,
Pleuel, Kolben, Zylindern, Zylinderképfen und Ein- und
Auslassventilen.

Angetrieben wird der Block vom hocheffizienten Kompres-
sormotor (7) Uber zwei Riemenscheiben und Keilriemen
(8) mit automatischer Riemenspannung und -lberwa-
chung.

Nach der Verdichtung gelangt die Druckluft in das druck-
seitige Sammelrohr (9), welches auch als Pulsationsdamp-
fer dient.

Hier befindet sich das Entlastungsventil (10) tGber das die
angesaugte Umgebungsluft im Leerlaufbetrieb entweicht.

Damit bei ausgeschaltetem Nachverdichter oder im
Leerlaufbetrieb keine Hochdruckluft von der Druckseite zu-
rickstrémt ist ein Rickschlagventil (11) installiert.

Durch den groB dimensionierten luftgeklhlten Druck-
luftnachkihler (12) wird die verdichtete Luft auf nahezu
Umgebungstemperatur abgekuhit.

Hierflr ist ein RadiallGifter mit separatem Antriebsmotor
(14) und ausreichend Pressung fiir nachgeschaltete
Abluftkanale in der Anlage integriert.

Am Druckluftaustritt (13) verlasst die verdichtete Druckluft
die Anlage.



Auf der ganzen Welt zu Hause

Als einer der gr6Bten Kompressorenhersteller, Geblase- und
Druckluft-Systemanbieter ist KAESER KOMPRESSOREN
weltweit prasent:

In Uber 140 Landern gewahrleisten eigene Tochter-
firmen und Partnerfirmen, dass Anwender hochmoderne,
effiziente und zuverldssige Druckluftanlagen und Geblase
nutzen kénnen.

Erfahrene Fachberater und Ingenieure bieten umfassende
Beratung und entwickeln individuelle, energieeffiziente
Lésungen fiir alle Einsatzgebiete der Druckluft und
Geblase. Das globale Computer-Netzwerk der interna-
tionalen KAESER-Firmengruppe macht das Know-how
dieses Systemanbieters allen Kunden rund um den Erdball
zuganglich.

Die hochqualifizierte, global vernetzte Vertriebs- und
Service-Organisation sichert weltweit nicht nur optimale
Effizienz, sondern auch héchste Verfligbarkeit aller
KAESER Produkte und -Dienstleistungen.
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